SeGMo meets Labview

Mess- und Priifeinrichtungen mit Stellantrieben
per Plug-and-play effizient automatisieren

Komplexe technische Produkte verlassen die Produktion
abgeglichen und endgepriift. Dabei muss das Messen und
Abgleichen heute effizient erfolgen. Das geht meist nur mit
automatisierten Vorrichtungen. Die Vorteile gegeniiber ma-
nuellen Verfahren sind eine hohere Messgenauigkeit, die
zuverldssige Erfassung und Speicherung der Daten sowie die
sofortige Verfiigbarkeit der Ergebnisse.

Das Messen physikalischer Systeme mit Sensoren oder Ak-
toren ist eine Domédne von LabVIEW aus dem Hause National
Instruments. Die Software fiir die Systementwicklung kommt
in Anwendungen zum Einsatz, die einen schnellen Zugriff der
Hardware auf erfasste Mess- und Priifdaten erfordern — so
auch bei Lenord + Bauer. Unsere Ingenieure automatisieren
Betriebsmittel mit LabVIEW und dem hauseigenen Positio-
niersystem. Basis der automatisierten Losungen sind unsere
Stellantriebe der Serie SeGMo, die jeden Priifplatz auf die
jeweilige Probe oder Messung einstellen.
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Wir sind ein Spezialisten fiir Bewegungssensorik und in-
tegrierte Antriebstechnik. Zu unserem Portfolio geh6ren
robuste Sensoren fiir Schienenfahrzeuge, hochauflo-
sende Einbaugeber fiir Werkzeugmaschinen sowie L6-
sungen fiir Windenergieanlagen und vollautomatische
Formatverstellungen. Unsere Produkte durchlaufen in der
Produktion eine Reihe von automatisierten Priifplatzen
und Abgleicheinrichtungen.

Jeder SeGMo ist eine komplette mechatronische Ein-
heit bestehend aus Brushless-DC-Motor, 32-Bit Mikro-
prozessor, kompakter Endstufe und leistungsfahigem
Getriebe sowie integriertem Absolutwertgeber. Uber
eine Ethernet-Schnittstelle kommuniziert der Antrieb
im Modbus-TCP-Protokoll mit dem Priifrechner. Mit Hilfe
von LabVIEW lassen
sich produktspezi-

fische Messlésun-
gen erstellen. Dabei
sind die SeGMos
tiber ,virtuelle Ins-

trumente“ in die

Software eingebun-
den.

Das entwickelte VI ist sofort lauffahig und wird nur ge-
ringfiligig an die jeweilige Anwendung angepasst. Dabei
unterstiitzt die grafische Oberflache von LabVIEW das Er-
stellen des Pro-

GEL 61x MB. &)
4 QSearch 9\ Customizev
S A grammcodes.
= Das ist Plug-
Connect new Disconnect Parameter Example
drives drives
= and-play-Tech-
Get drives status  Read drives IDs n i |( _ SCh n ell
B Bk B B und  praktisch
ohne Hand-
rerne buch.

Plug-and-play ist auch die Devise bei der Montage der
Antriebe. Denn passende Anschlusszubehdre erleichtern
das Aus- und Umriisten der Betriebsmittel. In wenigen
Schritten ist ein automatisierter Priifplatz einsatzbereit.
Mit dem SeGMo-System und LabVIEW sind nicht nur Mon-
tage und Anbindung effizient, sondern auch das Abglei-
chen, Erfassen, Speichern und Aufbereiten der Daten fiir
unterschiedliche Produktserien.

Lenord, Bauer & Co. GmbH

Dohlenstrafle 32, 46145 Oberhausen, Germany
Tel. +49 (0)208 9963-0 Fax +49 (0)208 676292

info@lenord.de www.lenord.com



