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Einfllisse

Made in Germany www.lenord.com

MiniOBSERVER

Smarter Condition Monitoring Sensor
fur die Spindeliberwachung

Fallt die Motorspindel aus, steht die Werkzeugmaschine still.
Stérungen der Spindel kdnnen jedoch durch eine dauerhafte
Zustandsiiberwachung friihzeitig erkannt und Ausfalle vermie-
den werden. Der MiniOBSERVER erfasst fiir die Uberwachung
relevante GroRBen, wie Vibration, Temperatur und Wellen-
verlagerung und wertet diese in Relation zu Drehzahl und
Position aus. Dank seiner kompakten Bauform lasst sich der
MiniOBSERVER flexibel in kleinste Baurdume integrieren.

lhre Vorteile

B Ausfdlle vermeiden und Kosten einsparen durch permanente Zustandsiiberwachung

B Frihzeitiges Erkennen von Fehlern durch Auswertung relevanter Kenngréf3en im
Zeit- und Frequenzbereich

Einfache Integration in das Maschinennetzwerk dank digitaler Schnittstelle
Intuitives Einrichten und Parametrieren mit dem SensorDEVICE M
Robustes Design fiir zuverlassigen Betrieb

Kompakte Bauform ermdglicht ideale Ausnutzung vorhandener Baurdume

Produkteigenschaften auf einen Blick

Vibrationsanalyse im Zeit- und

Integrierter 3-Achs MEMS .
Frequenzbereich

Realtime Dateniibertragung

@@} Intelligente Auswertefunktionen ég Schutzklasse IP 68

Parametrierbare Alarm- und
Warngrenzen

Fehler erkennen, Ausfalle vermeiden, Kosten sparen

Fehler an der Motor-
spindel kiindigen sich
oft bereits im Vorfeld
an. Mit der integrierten
Zustandsuberwachung
des MiniOBSERVERs
lassen sich Anomalien
friihzeitig erkennen und
Ausfalle vermeiden.

Werkzeugprobleme Zustandsanderung Vibrationen  Gerdusche Hitze

Lagerverschleil

Leckagen

Lebensdauer

Kollisionen
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Monate Wochen Tage



Applikationsbeispiele MiniOBSERVER

Maschinennetzwerk

Vibration (3-Achs MEMS)

Fir die Bewertung von Maschinenzustanden
stehen verschiedene Kenngréen und
Analysefunktionen zur Verfiigung:

B FFT: Frequenzanalyse

B VvRMS: Schwinggeschwindigkeit nach
DIN ISO 10816-3

B aPeak: Maximalwert der Beschleunigung

aRMS: Effektivwert der Beschleunigung

B aCrest: Verhaltnis zwischen Maximal-
und Effektivwert

Temperatur

Integrierte
Temperaturmessung

Integrierte Analyse von Apphkatlon 1

Vibration, Temperatur
und Wellenverlagerung ; ‘

in Relation zur Drehzahl
und Position

—
Technische Daten

SensorDEVICE M

Mobiles Service Gerat Einrichten und Parametrieren

Wellenverlagerung "

Messung der
Luftspaltveranderung
zwischen Sensor und Maf3-
verkdrperung in pm

Applikation 2

@

Drehzahl/Position™

- Zustandsgrof3en werden
in Relation zur Drehzahl
und Position erfasst und

analysiert

Events

Alarm- & Warnmeldungen
sowie Speichern
von Betriebszustanden
(Histogramm)

Integrierte Analyse
von Vibration und
Temperatur

Versorgungsspannung Ug 5V DC + 5%, verpolungsgeschiitzt, iberspannungsgeschiitzt
Betriebstemperaturbereich -30°C...+105°C/-22°F ...221 °F

Gehdusematerial Zink-Druckguss

Schutzart IP 68

Schnittstelle @ RS485 (Modbus RTU)

Integrierter 3-Achs MEMS

Messbereich + 169
Frequenzbereich 0...6kHz
Abtastfrequenz 25 kHz

(1) Fur die Messung muss der Sensor an einer ferromagnetischen MaBverkdrperung (Messzahnrad) montiert werden (2) Weitere Schnittstellen auf Anfrage

Sprechen Sie mit uns iiber Ihr Projekt: www.lenord.com | info@lenord.de /
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